SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.02.01

WARSTWY ODSACZAJACE | ODCINAJACE



SPIS TRESCI

D-04.02.01
WARSTWY ODSACZAJACE | ODCINAJACE

SPRZET .ottt ettt ettt

CTRANSPORT .ttt ettt ettt e et ettt ettt ettt aan
 WYKONANIE ROBOT oottt ettt ettt e e et ettt e e reeaeee s
. KONTROLA JAKO SCIROBOT .ttt ettt ettt ettt eeeeeeee s
. OBMIAR ROBOT ettt ettt et ettt e et et e et et e e e e e e e et e et e et eraeeaees

. ODBIOR ROBOT .ttt ettt ettt ettt et et e et e et e et e e e e et e et e e e neeaaes

. PODSTAWA PEATNOSC «e et et ee e

. PRZEPISY ZWIAZANE ...ttt



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacgchnicznej (SST) sgs
wymagania dotyce wykonania i odbioru robdét zy@anych z wykonaniem warstw
odsyczapcych i odcinageych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stanakunhent przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t na przebudowiegirgminnej teg Etap II.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji igtlstosowa w zakresie zasad przy
prowadzeniu rob6t zwkanych z wykonaniem warstwy odcigegj z piasku pod warstwy
konstrukcyjne nawierzchni.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreilenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z okréeniami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania awlpkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogllne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw

Materiatami  stosowanymi przy wykonywaniu warstw sgrapcych i
odcinajcych jest piasek.

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw agigapcych i odcinajcych powinny spetnia
nastpujace warunki:
a) szczelnéci, okreslony zaleznoscia:
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gdzie:
D;s5 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarmstsy odcinagcej lub odgczapcej
dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% zianngu podiga.



Dla materialtéw stosowanych przy wykonywaniu warstggczagcych warunek
szczelnéci musi by spetiony, gdy warstwa ta nie jest ukladana nasimae odcinagcej.
b) zagszczalnéci, okreslony zaleznoscia:
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gdzie:

U - wskanik réznoziarnistdci,

dso - Wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywarzagcego warstw odcinajca,

dyo - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywarzagcego warstw odcinajca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw godagcych i odcinaicych

powinien spetni@wymagania normy PN-EN 1319 dla gatunku 1i 2.

2.4. Skladowanie materiatow
2.4.1.Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyozishcej lub odcinajcej
nie jest wbudowane bezggednio po dostarczeniu na budpwzachodzi potrzeba jego
okresowego sktadowania, to Wykonawca robét powirdabezpieczy kruszywo przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiakamiennymi. Podize w miejscu
sktadowania powinno liyréwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1. Ogd6lne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 3.
3.2. Sprat do wykonania robét

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcingjej lub odgczajcej
powinien wykaza si¢ mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
- rowniarek,
- walcéw statycznych,
— piyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

Ogllne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt 4.



4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczarych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z minngnateriatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-MQQO0 ,Wymagania
0golne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podida

Podtaze gruntowe powinno spetdiavymagania okrdone w SST ,Koryto wraz z
profilowaniem i zagszczaniem podi@”.

Warstwy odcinagjca i odgczapca powinny by wytyczone w sposob
umazliwiajacy wykonanie ich zgodnie z dokumentacprojektovs, z tolerancjami
okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by ustawione w osi drogi i w gdlach réwnolegtych do
osi drogi, lub w inny spos6b zaakceptowany przegriera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno utiwia¢ nackgniccie sznurkow
lub linek do wytyczenia robét w odgiach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. Whudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozktadane w warstwie o jednakowej gré&io przy
uzyciu réwniarki, z zachowaniem wymaganych spadkoweednych wysokéciowych.
Grubai¢ roztozonej warstwy lunego kruszywa powinna byaka, aby po jej zagzczeniu
osiggnieto grubd¢ projektowan.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjaskywa nalgy przed
zagszczeniem wymieikruszywo na materiat o odpowiednich ¥davosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinajcej
nalezy przystpi¢ do jej zagszczania.

Zagszczanie warstw o przekroju daszkowym apleozpoczynd od krawedzi i
stopniowo przesuwapasami podinymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej osi.
Zagzszczanie nawierzchni o jednostronnym spadkuzyaiezpoczyna od dolnej krawdzi
i przesuwdé pasami podinymi czsciowo naktadajcymi sk, w kierunku jej gérnej
krawedzi.

Nierownaci lub zagtbienia powstatle w czasie zmgczania powinny ky
wyréwnywane na bieco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanke usunécie
materiatu, a do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcéw warstwa odciaap i odgczapca
powinna by zag:szczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanigmi.

Zagszczanie naley kontynuow#é do osignigcia wskanika zagszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedtug normalnej proby Proctora.



W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowanwarstwe odgczapca lub
odcinajca, uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej proby
Proctora, kontr@l zag:szczenia naley oprze& na metodzie obgien ptytowych. Naley
okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztalcenia warstwy. o8inek wtérnego i
pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien praeka 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zesgczania powinna I8y rowna wilgotndci
optymalnej z tolerangjod -20% do +10% jej warfoi. W przypadku, gdy wilgotrid
kruszywa jest wysza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo nalg osuszy przez
mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgété kruszywa jest risza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rbwnomiernie
wymieszé.

5.4. Utrzymanie warstwy odgczajacej i odcinajacej

Warstwa odgczapca i odcinagica po wykonaniu, a przed deniem nasfpnej
warstwy powinny by utrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsch pojazdéw koniecznych dla
wykonania wyej lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniklych z niewdaiwego utrzymania warstwy olaga
Wykonawe robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogblne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob4t Wykonawca powinien wykénaadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstamginiki tych badaé Inzynierowi. Badania
te powinny obejmowawszystkie wiaciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotyczcych cech geometrycznych i
zagszczenia warstwy ogdszapcej i odcinajcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstwy odgzapcej i odcinajcej

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czstotliwos¢ bada
bada i pomiaréw i pomiarow
1 | Szeroké¢ warstwy 10 razy na 1 km

2 | Rownd¢ podiuizna co 20 m na kalym pasie ruchu




3 | Rbwnd¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczné 10 razy na 1 km

co 25 m w osi jezdni i na jej kragziach dla autostrad| i

5 | Rzdne wysokeciowe drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

6 |Uksztaltowanie osi wco 25 m w osi jezdni i na jej kraziach dla autostrad| i
planie” drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

7 | Gruba¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na Kalej dzialce roboczej, lecz nie rzadZiej
niz raz na 400 M
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziegniaz na 2000 fm

8 | Zagszczenie, w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz| nie
wilgotnos¢ kruszywa rzadziej nk raz na 600 M

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksat@ania osi w planie nalg
wykona® w punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.3.2.Szerokd¢ warstwy

Szeroké¢ warstwy nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wgcej niz
+10 cm, -5 cm.

6.3.3.ROWNas¢ warstwy

Nierownaci podtuzne warstwy odcinage]j i odgczapcej naley mierzy
4 metrow tatg.

Nierownaci poprzeczne warstwy odcinagj i odgczapcej naley mierzy
4 metrow tatg.

Nieréwndci nie mog przekraczé 20 mm.

6.3.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odciuggj i odaczapcej na prostych i tukach
powinny by zgodne z dokumentagcprojektovg z tolerancj + 0,5%.

6.3.5.Rzedne wysokéciowe

Réznice  pomgdzy rzdnymi  wysokdciowymi  warstwy i rzdnymi
projektowanymi nie powinny przekragzal cmi-2 cm.

6.3.6.Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej ocog)
nizt5cm.

6.3.7.Gruba¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna b§ zgodna z okrdong w dokumentacji projektowej z
tolerancy +1 cm, -2 cm.



Jezeli warstwa, ze wzgtdw technologicznych, zostata wykonana w dwéch
warstwach, naley mierzy¢ taczrp grubg¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod waogim grubéci Wykonawca
wykona napray warstwy przez spulchnienie warstwy nghgikos¢ co najmniej 10 cm,
uzupetnienie nowym materiatem o odpowiednichs$e#aosciach, wyréwnanie i ponowne
zag:szczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Poamghiu tych robét nagbi
ponowny pomiar i ocena grufm warstwy, wedlug wyej podanych zasad na koszt
Wykonawcy.

6.3.8.Zageszczenie warstwy

Wskaznik zagszczenia warstwy odcingjej | odgczapcej, okrdlony nie
powinien by mniejszy od 1.

Jeeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosujee¢sporéwnanie
wartasci modutdéw odksztalcenia, to wagtostosunku wtérnego do pierwotnego modutu
odksztatcenia, ok&onych zgodnie z norg nie powinna b§ wigksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa powinna kyréwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do
+10%.

6.4. Zasady postpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie  powierzchnie, ktére wykazuj wieksze odchylenia cech
geometrycznych od okilenych w p. 6.3, powinny kiynaprawione przez spulchnienie do
gtebokasci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtérnie gszrzone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jéstiopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarows jest nf (metr kwadratowy) warstwy odcingie]
i odsiczapce.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-0@0@QWymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjrojektovg, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg
pkt 6 daty wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptateci podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1M warstwy odsczapcej i/lub odcinaicej z kruszywa

obejmuje:

— prace pomiarowe,

— dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiovarstwy materiatu o
grubdci i jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji tetcznej,

- wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,

— zagszczenie wyprofilowanej warstwy,

- przeprowadzenie pomiarow i baddaboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji
technicznej,

- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 1097-5 Badania mechaniczne i fizyczne &rws
2. PN-EN 1319 Kruszywa mineralne. Kruszywo natwgatfo nawierzchni
drogowych. Piasek
3. PN-EN 13286-2 Badanie egfosci i wilgotnosci. .Zagszczenie metad

Proctora



